PRZEBUDOWA MOSTU PRZEZ RZEKE ZIELONA W m. WAGRODNO M.19.01.02

M-19.01.02 BARIERY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
montazu barier mostowych na obiektach inzynierskich budowanych w ramach przebudowy
mMostu na rzece Zielonej w miejscowosci Wagrodno. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury bariery stalowe od dnia 01.01.2010r. musza odpowiada¢ Normiec PN-EN
1317. Ich poziom powstrzymywania to H4.

W niniejszej ST podano warunki, jakim powinna odpowiada¢ bariera typu ST. Wybor typu
bariery nastapi na etapie wykonawstwa przez Inzyniera i Projektanta.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3.  Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu i montazu barier
mostowych typu SP-06 sztywnych. Barier¢ SP-06 nalezy ustawi¢ po obu stronach wiaduktu
pomiegdzy jezdnia a chodnikami dla pieszych w rozstawie stupkow 1,0m.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST D-M-
00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 1.4.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowana w celu
zapobiezenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnig
przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji
z obiektami lub przeszkodami statymi, znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

Tasma bariery ochronnej - podstawowy element bariery, prowadnica wykonana
z profilowanej tasmy stalowe;.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt 1.5.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami InZyniera.

Bariery powinny by¢ wykonane zgodnie z aktualna Aprobata Techniczng IBDiM.

2. Materialy

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-
M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.1.  Materiaty do wykonania bariery ochronnej

Materiatami do wykonania bariery ochronnej sa:
- prowadnica typu B (profilowana tasma stalowa o czynnej dlugosci 4000 mm),
- wsporniki,
- elementy potaczeniowe,
- pas profilowy o czynnej dtugosci 4000 mm,
- shupki: [160 lub IPE160,
- przektadki: [140 lub rura ¢ 120,
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- kotwy: 2020 z gwintem na 4 nakretki.

2.1.1. Prowadnica
Profilowana ocynkowana tasma stalowa na prowadnice drogowych barier ochronnych
powinna odpowiada¢ normie PN-H-93461/15. Dopuszczalne odchylki od wymiarow

prowadnic:
- dla dlugosci catkowitej +5mm
- dla dlugosci czynnej +2mm
- dla szerokosci +4 mm
- dla glebokosci ttoczen +3 mm

2.1.2. Elementy montazowe i1 polaczeniowe
Elementy montazowe tasmy - wsporniki oraz elementy potaczeniowe - Sruby, nakretki i
podktadki ocynkowane.

2.1.3. Pozostate profile ze stali St3SX wg PN-H-84020 ocynkowane — grubos¢ ocynkowania
75um.
Do spawania nalezy uzywac elektrod gatunku ER146 (E432R11) wg PN-M-69433.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne"

pkt 3.

Jakikolwiek sprze¢t, maszyny i1 urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan
jako$ciowych Robot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.
Montaz barier wykonuje si¢ r¢cznie.

4, Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 4.

Transport elementow bariery stalowej moze si¢ odbywaé dowolnymi $rodkami transportu.
Elementy te nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Pasy profilowane nalezy
przewozi¢ na paletach w wiazkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe

| potaczeniowe zaleca sig przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. Wykonanie Robot

Ogolne zasady wykonania Robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 5.
Kierunek montazu prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej w zaleznosci od kierunku ruchu
podano w "Katalogu drogowych barier ochronnych™. Karta nr 04.01.

5.1.  Montaz barier ochronnych

Montaz barier ochronnych rozpoczyna si¢ od ustawienia kotew stupkdéw rownoczesnie

z montazem zbrojenia chodnika. Kotwy te musza by¢ ustawiane w przewidzianych
Dokumentacja Projektowa rozstawach oraz na odpowiednich wysokos$ciach z takim
wyliczeniem, aby gorna krawedz tasmy profilowej potozona byta na wysokosci zgodnej z
"Wytycznymi Stosowania Drogowych Barier Ochronnych”, Warszawa, maj 1994 r., tzn. 75
cm nad gérna powierzchnia jezdni przy krawezniku. Kotwy stupkdéw nalezy montazowo
zamocowac tak, aby nie ulegly przemieszczeniu w czasie betonowania. Laczenie segmentow
prowadnicy bariery nalezy wykona¢ w ten sposob, aby nieprzettoczony koniec prowadnicy
zwréocony byt w kierunku ruchu pojazdow.

5.2.  Zabezpieczenie przed korozja
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Elementy barier energochtonnych sa zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe
ocynkowanie w wytworni, przez co nie jest wymagane zabezpieczenie barier na placu
budowy. Nalezy jedynie zwroci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej podczas
montazu bariery. Ubytki powtoki cynkowej nalezy naprawic¢ przez cynkowanie elektrolityczne
lub natryskowe wzglednie sposobem zapewniajacym nie mniejsza trwato$¢ antykorozyjna.

6. Kontrola jako$ci Robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne"
pkt 6.

6.1. Kontrola Robot

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowo$¢ i prawidtowos¢ wykonania i zamocowania bariery
oraz prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjne;j.

Ocena jakos$ci powtoki ochronnej polega na sprawdzeniu grubosci powtoki metalizacyjnej za
pomoca grubosciomierzy magnetycznych lub elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym
0+500 pum z doktadnoscia wskazan +10% zgodnie z BN-89/1076-02. Grubos¢ powtoki
cynkowej powinna wynosi¢ co najmniej 120 pum.

7. Obmiar Robét

Ogolne zasady obmiaru Robo6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 7.

7.1.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) wykonanej i zmontowanej bariery ochronnej wraz z
zakotwieniami na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. Odbior Robot

Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.1.  Przeprowadzenie odbioru

Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréow przedtozone przez Wykonawceg zgodnie z pkt 6
niniejszej ST. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres Robot poprawkowych
do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

8.2.  Odbidr czgsciowy

Odbiorowi czgsciowemu podlegaja:
- dostarczone na budowg elementy bariery,
- zamocowania bariery przed ich wbhetonowaniem.

8.3.  Odbidr koncowy

Odbiorowi koncowemu podlega prawidlowos$¢ ustawienia bariery oraz powtoka
antykorozyjna.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.1. 9.1. Cena jednostkowa

Cena wykonania Robot obejmuje:
- przygotowanie Robot i ich wyznaczenie,
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- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatbw wymienionych w pkt 2 ST,

- wykonanie badan,

- ochrong antykorozyjna,

- zabetonowanie kotew w plycie chodnikowej,

- ustawienie, zmontowanie przy zastosowaniu podbudowy z zaprawy niskoskurczowej o

grub. 2 cm,

- wyregulowanie bariery na obiekcie z zabezpieczeniem srub mocujacych kapturkami,

- oczyszczenie i uporzadkowanie miejsca Robot.
Odpady i ubytki materialowe sa uwzglednione w cenie jednostkowej, jak rowniez wykonanie i
rozebranie pomostow roboczych koniecznych dla wykonania Robot.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolnego stosowania.
Gatunki.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowgglowych
i stali o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach  stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
i badania.

10.2. Inne dokumenty

"Katalog drogowych barier ochronnych™ - opracowanie "Transprojektu” Warszawa, styczen
1993r.

"Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych"”, opracowanie GDDP, Warszawa, maj
199 r.

10.2. Inne dokumenty

Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozja

stalowych konstrukcji za pomoca pokry¢ malarskich - KOR - 3A.

Katalog Detali Mostowych — Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.
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